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HuvydFoxon Koswm 
Den fereliggande uppfinningen avser ett forfa- 
rande fer tillverlcning av etiketter av textilmaterial och upp- 
delning av desamma frSn banfonn till enskilda exemplar. 

Framstailning av textiletiketter ar personal- 
krSvande aven om etiketterna framstailes i vSvstolar och dar 
text och logo far de avsedda etiketternas utseende och form 
6verf6res frdn datorer till vSvatolen ifr^ga. Detta beror bl.a. 
p& att man m^ste spola upp alia tlllverkade etikettbanor, som 
konmier frkn vavstolen i form av ett kontinusrligt band, pS ett 
antal mindre rullar far att sedan kunna satta in dessa i kanda 
klipp/vikmaskiner. Klipp/vikavdelningen ar far narvarande den 
mest arbetsintensiva avdelningen inom etikettframstallnings- 
f dretag . 

Huvudandamalet med den fSreliggande uppfin- 
ningen ar darfttr i fttrsta hand att finna ett fdrfarande som 
bl.a. laser de ovan sagda problemen och gdr att ett antal 
arbetsmoment sparas in sh att etiketterna kan levereras annu 
snabbare Sn vad som ar fallet idag. 

sagda andam&l uppn&s medelst ett farfarande 
enligt den fdreliggande uppfinningen som i huvudsak kSnneteck- 
nas darav, att man liter leda en i en vavstol framstSlld bana 
med avsedda etiketter direkt till en kapningsaniaggning, att 
man later l&sa ifrigavarande etikettbana under kapningstillfai- 
ist, att man l&ter en laserskaranordning drivas tvSrs sagda 
I.:': etikettbana varefter de avkapade etiketterna anordnas att 
\ roottagas i raottagningsiage harfar. 

Den foreliggande uppfinningen avser Sven en 
anordning for genomf6rande av ett farfarande far tillverkning 
av etiketter av textilmaterial och uppdelning av desarama fr&n 
banform till enskilda exemplar pk ett arbets- och tidsbespa- 
rande satt. 

sagda ytterligare andamSl uppnas medelst en 
anordning enligt uppfinningen som 1 huvudsak kannetecknas darav 
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att en bana f6r framstallda etiketter i vfivstolen leder direkt 
till en kapningsaniaggning i vilken sagda etikettbana kapas i 
enskilda etiketter, att ett lasningsorgan finnes f6r att lasa 
etikettbanan under kapningsskedet tvSrs dess normala Idprikt- 
ning och att en laserskSranordning Sr anordnad att drivas tvars 
en ifr&gavarande etikettbanas ISpriktning fSr avkapning av 
sagda etikettbana i enskilda etiketter. 

Oppfinningen beskrives i det fOljande s&som ett 
fttxedraget utf Sr ingsexempel , varvid hSnvisas till de bifogade 

ritningarna, pk vilka 

Fig 1 visar en scheiaatisk ovanvy av en anord- 

ning enligt uppf iimingen, och 

Fig 2 visar en schematisk sidovy av en anord- 

ning i verksamt IMge. 

Ett fsrfarande ftSr tillverkning av etiketter 
1-1*^ sorti till atminstone st«3rsta delen bestSr av textilmaterial 
och som f ramstailes i en vavstol 2 p& kSnt satt och som d^ref- 
ter anordnas fer efterf61jande uppdelning av desafluna frSn 
lingstrackt banfona 3-3* till enskilda separata itskilda exem- 
plar tillglir enligt fSreliggande uppf inning pA faijande satt: 

• Man l&ter leda en i en vavstol 2 fraxastaild bana 3-3", som 
blldas av ett flertal i rad efter varandra belSgna och 
saramansatta etiketter 1, lA, iS l^A, 1*, 1*A, iS X'a, 1», 
1»A direkt till en kapningsaniaggning 4. 

. Man l&ter l4sa if r4gavarande etikettbana 3-3* under kapnings- 
tillfailet. 

• Man 14ter en laserskSranordning 5 drivas tvars 6, 7 sagda 
etikettbana 3-3°. 

• Darefter anordnas de avkapade etikettema 1-1»; 1A-1"A- . . - 
att mottagas i avsett mottagningsiage harf5r. t.ex. i stap- 
lar 8, 8S 8^, 8'. 
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Som f raiog&r av Fig 2 iStez man leda den fr&n 
vavstolen 2 kommande etikettbanan 3-3» till aUt uppbaras av en 

underliggande stodbana 9. 

Fttretradesvis l^ter man saiatidigt leda flera 
bredvid varandra beiagna etikettbanor 3-3» och att desannoa 
l&tes avkapas i ett gemensamt skede medelst den gemensainma 

laserskaranordningen 5. ^ 

L&sning av ifrligavarande etikettbana/banor 3-3 

liter man lampligen astadkomma medelst en roterbar, drivbar och 

bromsbar rulle 10, ett hjui eller n&got annat liknande 

rullningsor gan . 

En anordning 11 att anvandas f5r genomfSrande 
av ett farf arande fOr tillverkning av etiketter l-l** enligt 
ovan angivna fSrf arande innefattas av att en bana 3-3» med 
framstailda etiketter 1-1* i rad efter varandra i vavstolen 2 
leder direkt till en kapningsaniaggning 4 i vilken sagda 
etikettbana 3-3» kapas i enskilda etiketter l-l"^. Vidare finnes 
ett l&sningsorgan 10 som ar anordnat fGr att temporart ISsa 
etikettbanan 3-3* under kapningsskedet tvSrs 6, 7 desa normala 
Idpriktning 12. En laserskaranordning 5, som vid kapningstill- 
failet av etiketter ar anordnad att Sstadkorama en mjuk och 
rundad skSrkant etiketterna, sSl att dessa ej kanns obehag- 
liga far anvSndarna mot kroppen, finnes Sven i anordningen 11. 
Denna sagda laserskaranordning 5 ar anordnad att drivas tvars 
6, 7 en if rigavarande etikettbanas 3-3» lapriktning 12, far att 
astadkomma avkapning av sagda etikettbana 3-3" i IQsa enskilda 
etiketter 1-1"; 1A-1*A. . . . FSr att Sstadkoinioa ef fektivt sted 
far sagda etikettbanor 3-3- finnes ett i riktnlng fr&n vSvsto- 
len 2 till kapningsaniaggningen 4 sig strSckande bord 9 eller 
n&got annat liknande stQd anordnat f5r att kunna uppbara avsett 
antal etikettbanor 3-3" bredvid varandra. En drivanordnlng 
finnes aven anordnad att I4ta framdriva sagda etikettbanor 3-3* 
till kapningsaniaggningen 4. 
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Sagda drivanordning behavex inte utgSras av 
annu en apparat anordnad vid den sagda anordningen 11, utan kan 
bildas av det sagda l&sningsorganet 10 som i sin tur kan bildas 
av en i avsedd drivriktning 12 rotefbart lagrad drivbar men 
framfdr allt bromsbar mile, ett hjul eller nligot annat 
liknande rullningsbildande organ, som Sr anordnat att kunna 
vara i nSra anliggning mot en etikettbana 3-3- £6r att kunna 
trycka denna mot underliggande bord 9 eller nigot annat stfid, 
sa att banan 3-3- stoppas upp ak lange som bromsningen sker for 
att avskairning av if r&gavarande samtliga etikettbanor 3-3» 
medelst laserskfiranordningen 5 pli en och samma g&ng astadkommes 
utmed sagda laserskSranordnings rSrelsebana tvSrs if rSgavarande 
etikettbanor 3-3», nSr sagda skSranordning 5 drives styrd utmed 
tillhorande tvSrstaild Ittpbana 13 glidande eller p& hjul, 
rullar etc. SSledes ar ett ISngstrSckt tvfirstallt lasningsorgan 
10 anordnat att samtidigt kunna anligga mot flera bredvid var- 
andra beiagna etikettbanor 3-3" for bromsning resp fOr fram- 
drivning av desamma vid skilda tillfSllen. 

Laserskaranordningen 5 bildas av en tvSrs 6, 7 
ifrSgavarande etikettbana/banor 3-3* sig str^ckande styrl6p- ■ 
skena 13 och en av densamma pa t.ex. en vagn 14 eller annat 
barorgan uppburen styrd laserskSrkniv 5 som Sr anordnad att 
drivas fram- och tillbaka 6, 7 utmed sagda styrldpskena 13 
medelst en drivanordning hos sagda tvarg&ende vagn 14. 
; Slutligen skall nSmnas att den sagda laserskar- 

1 anordningen S Sr fttrbunden med v^vstolen 2 via en fSrbindning 

[• 15 for overfSring av data och att impulser dSrvid ar anordnade 

att sandas via sagda ferbindning 15 fr^n vSvstolen 2 till 
[■ laserskaranordningen S nSr den ratta avaedda rapportiangden A 

ar uppn&dd och kapnlng av etikettbanan 3-3» till bildande av 
!- enskilda lasa etikettcr 1-1" ar avsedd att ske. 

Beskaf fenheten och funktionen av uppfinningen 
torde ha fOrstitts av det ovan sagda. 
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Kortfattat kan sagas att de vSvda banden 3-3", 
som i det har fallet kommer direkt ut fran vSvstolen 2 f&ngas 
upp p4 ett "kaparbord" 9 dSr en ISisaxel 10 fixerar bandet. I 
nasta steg gar en laserknlv 5 tvSrs 5ver bordet 9 och skar av 
etiketterna, som i nSsta steg glider ner i etikettlAdor 16 som 
st6r pi en uppsaitilingshylla 17. 

- "Kaparen 4 styrs av impulser frlin vSvstolen 2 
som ger en signal nSr rappprtiangden ar uppn^dd och kapning 
skall ske. 

Uppfinningen Sr naturligtvis inte begrfinsad 
till det ovan beskrivna och pa de bifogade ritningarna visade 
utfbrandet. Modifieringar ar mdjliga, sarskllt nar det galler 
de olika delarnas beskaf fenhet, eller genom anvSndande av lik- 
vardig teknik, utan att man frSngir skyddsomradet f6r uppfin- 
ningen, sasom den definieras i patentkraven. 
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pat-, entkrav 
FOrfarande f5r tillverkning av etiketter (1-1") 
av textilmaterial och uppdelning av desaimaa frSn banform (3-3^) 
till enskilda exemplar, kanneteclcnal: darav, att laan l&ter leda 
en i en vSvstol (2) framstSlld bana (3-3») med avsedda etiJcet- 
ter direkt till en kapningsaniaggning (4), ati: man later iSsa 
ifragavarande etikettbana (3-3-) under kapningstillfallet, att 
man Itter en laserskaranordning (5) drivas tvars (6, 7) sagda^ 
etikettbana (3-3") varefter de avkapade etiketterna (l-l^• lA 
1*A) anordnas att mottagas i mottagningslfige harfSr. 

2, FSrfarande enligt patentkrav 1, kanneteeknat 
dara^, att man later leda den fr&n viivstolen (2) koinmande 
etikettbanan (3-3") till en underliggande stOdbana (9) . 

3, F6rfarande enligt nigot av patentkraven 1-2, 
k&nnetedfcnal: darav, att man later leda flera bredvid varandra 
beiagna etikettbanor (3-3») och att desainma avkapas i ett 
gemensamt skede medelst den gemensainma laserskSranordniiigen 
(5). 

4, FOrfarande enligt n&got av patentkraven 1-3, 
kannetecknat dSrav, att man later l4sa ifragavarande etikett- 
bana/banor (3-3^) medelst en roterbar bromsbar rulle (9), ett 
hjul eller nagot liknande ru linings organ. 

IJl 5. Anordning (ID far genomfarande av ett £5rfa- 

I rande far tillverkning av etiketter (1-1») av textilmaterial 

och uppdelning av desamma frin banform till enskilda exemplar 
enligt nagot patentkraven 1-4, kann«t»ckn«i dftrav, att en 

S:- bana (3-3") for f ramstailda etiketter (l-l*^) . i vSvstolen (2) 
leder direkt till en kapningsaniaggning (4) i vilken sagda 
etikettbana (3-3«) kapas i enskilda etiketter (1-1*^) att ett 

'/-i lasningsorgan (10) finnes for att l&sa etikettbanan (3-3«) 

under .kapningsskedet tvars (6, 7) de3S normala ISpriktning (12) 
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och att en laserskSranordning (5) ar anordnad att drivas tvars 
(6, 7) en if ragavarande etikettbanas O-S") iSprilctnlng (12) 
fGr avkapning av sagda etikettbana (3-3») i enskilda etiketter 
(1-1"; 1A-1*A) . 

6. Anordning enligt patentkrav 5, kaxmeteeknad 
darav, att ett fran vSvstolen (2) till kapningsaniaggningen (4) 
sig strSckande bord (9) eller nagot liknande st5d ar anordnat 
att uppbara avsett antal etikettbanor (3-3") bredvid varandra 
och att en drivanordning ar anordnad att framdriva sagda 
etikettbanor (3-3") till kapningsaniaggningen (4) . 

7. Anordning enligt n&got av patentkraven 5-6, 
xaimeteokaad dftrav, att lasningsorganet (10) bildas av en 
roterbart drivbar bromsbar rulle, hjul eller nigot liknande 
organ, som ar anordnat att vara 1 nSra anliggning mot etikett- 
banan (3-3") - 

8. Anordning enligt patentkrav 7, k&metooknad 
darav, att ett lingstrackt tvarstailt Ifianingsorgan (10) ar 
anordnat att anligga mot flera bredvid varandra belSgna 
etikettbanor (3-3*) samtidigt. 

9. Jinordning enligt n&got av patentkraven 5-8, 
fcannetecknad d&rav, att laaerskSranordningen (5) bildas av en 
tvars (6, 7) if ragavarande etikettbana/banor (3-3") sig strSck- 
ande styrlttpskena (13) och en av densamma styrd laserskarkniv 
(5) som ar anordnad att drivas fram- och tillbaka (6, 7) Utmed 
sagda styrlOpskena (13) . 

10. Anordning enligt patentkrav 9, kannetedfcBad 
darav, att sagda laserskaranordning (4) ar fSrbunden med 
vavstolen (2) via en fSrbindning (15) och att Impulser ar 
anordnade att sandas via sagda f5rblndning (15) frAn vavstolen 
(2) till lasers karanordningen (4) nar rapportiangden ar uppnSdd 
och kapning ska.ll ske. 
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Den fttreliggande uppfinnlngen avser ett forfa- 
rande far tillverkning av etiketter d-l'') av textilmaterial 
och uppdelning av desaxnma fran banform (3-3«) till enskilda 
exemplar - 

Enligt den foreliggande uppfinningen l^ter man 
leda en 1 en vavstol (2) framstaild bana (3-3-) med avsedda 
etiketter direkt till en kapningsaniaggning (4). Man l&ter lasa 
ifragavarande etikettbana (3-3«) under kapningstillf ^llet cch 
man l&ter en laserskaranordning (5) drivas tvSrs sagda etikett- 
bana (3-3-) . Darefter anordnas de avkapade etikettema (1-1»; 
1A-1*A. att mottagas i avsett mottagningslSge , 

Uppfinningen avser Sven en anordning far genom- 
fOrande av sagda forfarande. 



(Pig 1) 
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